Slibejig

Fasen pa din kniv spaender over et vist antal grader.
For en almindelig kniv eller dolk er vinklen oftest
omkring 25 grader. For en flaekokse er vinklen mere
stump. For en gkse til tilhugning af tree, bjeelker,
bade etc. er vinklen mere spids.
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Man kan lave en slibejig af metal pa 90
grader (rod i figurerne). Jiggen skal vinkles
mod bandsliberen eller slibestenen.
Slibelandet (tykke sorte streg pa figurerne)
skal sta vinkelret mod sliberen. @nskes en
fas, der spaender over 25 grader, skal kniven vinkles 12,5 grader mod sliberen, slibes ind
til midtlinjen, vendes og slibes 12,5 grader til midtlinjen. Fasen er feerdig.
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Hvordan?

Slibejiggen forsynes med et hul f. eks 5 cm fra
den rette vinkel spids. En skrue skrues gennem
hullet, gerne med gevind, ellers kan man
montere en stop matrik.

Nar skruen skrues gennem hullet, drejer jiggen
et antal grader. Denne vinkel er lig med den
vinkel, som fasen slibes. Spaend kniven pa
jiggen ind mod sliberen.
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Leengden, som skruen skal skrues ned, kan beregnes:

tan(vinkel) = korte tangent K/ lange tangent L

tan(vinkel) = antal mm skruen skal skrues ned/afstand fra slibejiggens spids til hullet
eller:

antal mm skruen skal skrues ned = tan(vinkel) x afstand fra slibejiggens spids til hullet
Et eksempel.

Vi onsker en fas, der spaender over 25 grader. Slibejiggen skal vinkles 12,5 grader mod
sliberen.

Afstand til hul = 50 mm

antal mm skruen skal skrues ned = tan(12,5 grader) x 50 mm

antal mm skruen skal skrues ned = 0,22 x 50

antal mm skruen skal skrues ned = 11 mm

Slib fasen, vend klingen og gentag. Sa bliver fasen perfekt!(?)
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